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(3) Seitenfaltenbeutel aus flexiblem Material 

Seitenfaltenbeutel aus flexiblem Material, mit einem 
geschlossenen Bodenende und einem mit einer innensei- 
tigen Wiederverschlufteinrichtung versehenen Kopfende, 
wobei sich die zwischen den beiden die Beutelvorder- 
wand und die Beutelruckwand bildenden Beutelwande 
beidseits eingelegten Seitenfalten vom Bodenende zum 
Kopfende hin erstrecken und mit einem Abstand unter- 
halb der oberen Randkanten der Beutelwande enden und 
dadurch einen seitenfaltenfreien Kopfbereich des Beutels 
definieren, dadurch gekennzeichnet, daft die Wiederver- 
schlufceinrichtung (8) in dem seitenfaltenfreien Kopfbe- 
reich (7) des Beutels zwischen den beiden Beutelwanden 

(4) gebildet ist und die oberen Enden (11) der Seitenfalten 

(5) von einem Dichtband (12) verschlossen sind, das zu- 
gleich das jeweilige Seitenfaltenende (11) an einer der 
beiden Beutelwande (4) festlegt. 
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Seitenf altenbeutel aus f lexiblem Material 



Die Erfindung betrifft einen Seitenf altenbeutel aus 
f lexiblem Material, mit einem geschlossenen Bodenende und 
einem mit einer innenseitigen Wiederverschlufieinrichtung 
versehenen Kopfende, wobei sich die zwischen den beiden 
die Beutelvorderwand und die Beutelruckwand bildenden 
Beutelwanden beidseits eingelegten Seitenfalten vom 
Bodenende zum Kopfende hin erstrecken und mit einem Ab- 
stand unterhalb der oberen Randkanten von Beutelvorderwand 
bzw. Beutelruckwand enden und dadurch einen seitenfalten- 
freien Kopfbereich des Beutels definieren. 

Seitenf altenbeutel dieser Art werden zum Verpacken ver- 
schiedenartiger , stuckiger, korniger oder pulveriger Full- 
giiter verwendet, die, nach Entfernen eines vom Fiillgut- 
betrieb im auEeren Randbereich des Kopfendes des Beutels 
angebrachten Beutelendverschlusses , z.B. einer Schweife- 
naht, ublicherweise portionsweise entnommen werden. Die 
WiederverschluSeinrichtung, z.B. in Form eines Druck- 
leistenverschlusses , ermoglicht es dabei dem Verbraucher , 
den Beutel nach jeder Fiillgutentnahme wieder zu ver- 
schlieSen bzw. fur eine Fiillgutentnahme erneut zu offnen. 
In der Regel ist es dabei erwiinscht, den Wiederverschlufe 
des Beutels aromadicht auszufiihren, damit die Qualitat des 
Fiillgutes erhalten blei&t % .Aus cUesjem jSruaade : ist, : es erfor- 
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derlich, die oberen Enden der Seitenfalten ihrerseits 
dicht zu verschliefcen, so da£ bei den bekannten Seiten- 
faltenbeuteln der hier in Rede stehenden Art die oberen 
Enden der Seitenfalten bei der Anbringung der Wieder- 
verschlufieinrichtung, d.h. der Druckleistenbander , im 
Beutelherstellungsbetrieb mit verschlossen werden. 

Dies erfolgt in den bekannten Fallen dadurch, dafi die 
Bander der WiederverschluSeinrichtung entweder unterhalb 
der oberen Enden der Seitenfalten auf eine Beutelwand mit 
an dieser flach anliegenden Seitenf altenenden angeschweiSt 
werden, was den Verschlufe der Seitenf altenenden zur Folge 
hat, oder die Wiederverschlufeeinrichtung ist mit ihren 
Druckleistenbandern so breit bemessen, da£ ein oberer 
Teilbereich oberhalb der Seitenf altenenden und ein unterer 
Teilbereich die oberen Seitenf altenenden uberdeckend an 
die Beutelwand und die flach zusammengelegten oberen 
Seitenf altenenden angeschweiSt wird, um dadurch wiederum 
deren endseitigen Verschlufi herbeizufuhren. Solche 
Schweifeverbindungen lassen sich zwar vom Beutelmaterial 
und dem Material der WiederverschluSbander her ohne 
weiteres durchfuhren, da diese Materialien in der Regel, 
zumindest an ihren miteinander zu verbindenden Flachen, 
aus gut miteinander verschweiSbaren thermoplastischen 
Kunststof fmaterialien bestehen, jedoch ist die maschinelle 
Verarbeitung der WiederverschluSbander im Herstellungs- 
prozefe der Beutel wegen ihrer durch die Druckver schlufe- 
leisten bedingten unglei china fei gen Querschnittsf orm 
schwierig unter Berucksichtigung des Umstands, daS die 
DruckverschluEbander mit dem Beutelmaterial, durch die 
aufliegenden Seitenfalten bedingt, in Bereichen unter- 
schiedlicher Dicke zu verschweiSen sind. AulSerdem ist in 
den bekannten Fallen die Ausgestaltung der Wiederver- 
schlu&einrichtung in ihrer Art eingeschrankt , da deren 
zusatzliche VerschluEf unktion fur die oberen Seitenf alten- 
enden stets zu berucksichtigen ist. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Seiten- 
faltenbeutel der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei 
dem die WiederverschluSeinrichtung, bei zugleich erleich- 
terter Anbringung am Beutel, in ihrer Art frei wahlbar und 
zugleich ein dichter VerschluS der oberen Sei tenf alten- 
enden erreicht ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daS 
die WiederverschluSeinrichtugn in dem seitenf altenf reien 
Kopfbereich des Beutels zwischen den beiden Beutelwanden 
gebildet ist und die oberen Enden der Sei tenf al ten von 
einem Dichtband verschlossen sind, das zugleich das je~ 
weilige Seitenf altenende an einer der beiden Beutelwande 
f estlegt . 

Durch die Anordnung der Wiederverschlufeeinrichtung im 
sei tenf altenf reien Kopfbereich des Beutels sind Erschwer- 
nisse bei ihrer Anbringung durch einen Schweifevorgang im 
Herstellungsprozefe vermieden, da miteinander zu ver- 
schweiSende Materialbereiche unterschiedlicher Lagenzahl 
bzw. Dicke entf alien. Die WiederverschluSeinrichtung kann 
daher z.B. in Form von DruckverschluJSbandern aus thermo- 
plastischem Kunststoff in der von Flachbeuteln her gewohn- 
ten einfachen Weise an den Innenseiten des Beutels ange- 
bracht werden . Solche DruckverschluSbander mit nach Art 
von Nut und Feder in gegensei tigen Verschlufeeingrif f 
bringbaren Verriegelungsgliedern sind an sich bekannt . 
Nach der Erfindung kann die WiederverschluiSeinrichtung je- 
doch auch von Verschlufebandern gebildet sein, die als 
Klettverschlu£bander oder als Gleit- oder Reifeverschlufe 
ausgebildet sind. Ferner ist es im Rahmen der Erfindung 
genausogut moglich, eine Wiederverschlufeeinrichtung zu 
wahlen, die von einem sich uber die Beutelbreite er- 
streckenden, auf der Innenseite der Beutelvorderwand 
und/oder der Beutelriickwand auf getragenen Streifen eines 
dauerklebrigen Klebstoffes bzw. Haftklebers gebildet ist. 



Diese Wahlf reiheit in der Ausgestaltung der Wieder- 
verschlufieinrichtung ist nach der Erfindung durch die Ver- 
wendung eines gesonderten Dichtbandes zum VerschluS der 
oberen Seitenf altenenden gewahrleistet . Das Dichtband kann 
dabei von einem sich liber die Beutelbreite erstreckenden 
einfachen Materialstreif en mit flachem Rechteckquerschnitt 
gebildet sein, der unterhalb der WiederverschluSein- 
richtung parallel zu dieser an der Beutelwand und an den 
beiden flach zusammengelegten Seitenf al ten, deren Endbe- 
reiche zum Beutelboden hin ubergreif end, festgelegt ist. 
Die Festlegung des vorzugsweise aus thermoplastischem 
Kunststoff bestehenden Materialstreif ens erfolgt hierbei 
durch VerschweiSen mit der ihrerseits aus thermo- 
plastischem Kunststoff bestehenden Innenseite der Beutel- 
wand, wobei der Beutel insgesamt aus Folienmaterial aus 
einem thermoplas tischen Kunststoff, insbesondere einem 
Polyolefin wie Polyethylen oder Polypropylen bestehen kann 
oder bei der Wahl von Verbundmaterial als Beutelmaterial 
zumindest an den fur die Verschweifeung herangezogenen 
Innenflachen eine solche Schicht aus thermoplastischem 
Kunststoff umfassen kann. 

Wei t ere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus den Anspriichen und der nachstehenden Beschreibung in 
Verbindung mit der Zeichnung, in deren einziger Figur ein 
Ausfuhrungsbeispiel des Gegenstands der Erfindung schema- 
tisch veranschaulicht ist. 

Der in der Zeichnung in Vorderansicht dargestellte Seiten- 
faltenbeutel kann als Kunststoff beutel von Folienmaterial 
aus thermoplastischem Kunststoff oder als Verbundbeutel 
von einem Verbundmaterial gebildet sein, das auf seiner 
Innenseite eine VerschweiSungen ermoglichende Schicht aus 
thermoplastischem Kunststoff tragt, wahrend eine oder 
mehrere sich nach auSen anschlieSende Schichten des Ver- 
bundmaterials eine Metallfolie, z.B. Aluminiumf olie, als 
Barrierematerial fur die Aromadichtigkeit des Beutels auf- 
weisen konnen. 
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Im einzelnen umfafet der dargestellte Beutel ein ge- 
schlossenes Bodenende 1. und ein Kopfende 2, das in dem 
dargestellten Zustand oben offen ist und erst nach der Be- 
fiillung des Beutels im Fiillbetrieb entlang den oberen 
Randkanten 3 der Beutelwande 4 durch eine Schweifinaht 
(nicht dargestellt) verschlossen wird. 

Zwischen den beiden die Beutelvorderwand und die Beutel- 
riickwand bildenden deckungsgleichen Beutelwanden 4 sind 
beidseits Seitenfalten 5 eingelegt, die sich vom Bodenende 
1 zum Kopfende 2 hin erstrecken und mit einem Abstand 
unterhalb der oberen Randkanten 3 der Beutelwande 4 enden. 
Im Bereich zwischen den oberen Randkanten 6 der Seiten- 
falten 5 und den oberen Randkanten 3 der Beutelwande 4 ist 
damit ein seitenf altenf reier Kopfbereich 7 des Beutels ge- 
bildet . 

Im Kopfbereich 7 ist eine WiederverschluSeinrichtung 8 
zwischen den beiden Beutelwanden 4 gebildet, die bei dem 
dargestellten Beispiel zwei sich liber die Beutelbreite 
erstreckende VerschluSbander 9 umfafit, von denen das eine 
an der Beutelvorderwand und das andere an der Beutel- 
ruckwand durch Verschweifiung bzw. Heifeversiegelung be- 
festigt ist. Die VerschluSbander 9 sind beispielsweise als 
deckungsgleiche Druckverschlufebander mit nach Art von Nut 
und Feder in gegenseitigen VerschluSeingrif f bringbaren 
Verriegelungsgliedern 10 ausgebildet. 

Die oberen Enden 11 der Seitenfalten 5 sind von einem 
Dichtband 12 verschlossen, das zugleich das jeweilige 
Seitenf altenende 11, flach zusammengelegt , an einer der 
beiden Beutelwande 4 festlegt. Das Dichtband 12 ist von 
einem sich uber die Beutelbreite erstreckenden flachen 
Materialstreif en aus thermoplastischem Kunststoff gebil- 
det, der unterhalb der WiederverschluSeinrichtung 8 mit 
geringem Abstand parallel zu dieser an der gewahlten 
Beutelwand 4 und an den beiden flach zusammengelegten 
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Seitenfalten 5, deren Endbereiche 11 zum Beutelboden 1 hin 
iibergreif end, angeschweiSt ist. 

Wie an sich bekannt, sind die Seitenfalten 5 in dem ge- 
zeigten Leerzustand des Beutels V-formig, jedoch flachge- 
legt, zwischen die beiden Beutelwande 4 eingelegt, wobei 
die innere Faltkante 13 der Seitenfalten 5 jeweils zwei 
Seitenf altenhalf ten innenseitig begrenzt. Das ,Dichtband 12 
ist jeweils auf derjenigen Seitenf altenhalf te der Seiten- 
falten 5 aufgeschweifit, die von der gewahlten Beutelwand 4 
abgewandt ist, auf der das Dichtband 12 im Bereich 
zwischen den inneren Faltkanten 13 und oberhalb der Rand- 
kanten 6 der Seitenfalten 5 durch VerschweiSung befestigt 
ist. Auf diese Weise ist ein dichter Verschlute der oberen 
Endbereiche 11 der Seitenfalten 5 erreicht. 

Wie die Zeichnung ferner zeigt, sind die Seitenfalten 5 in 
ihrem dem Kopfende 2 des Beutels zugewandten Endbereich 11 
mit DiagonalabschweiSungen 14 versehen, die sich, aus- 
gehend vom Schnittpunkt der oberen Endkante 6 mit der 
inneren Faltkante 13 der Seitenfalten 5, iiber die untere 
Randkante 15 des Dichtbandes 12 hinaus schrag in den je- 
weils angrenzenden Seitenrand 16 des Beutels erstrecken, 
die entsprechend dem dargestellten Beispiel ebenfalls von 
nahtf ormigen SchweiSungen des Beutelmaterials gebildet 
sind. Die DiagonalabschweiEungen 14 bilden eine zusatz- 
liche Verbindung des f lachgelegten Seitenf altenendes 11 
mit der fur die Anbringung des Dichtbandes 12 gewahlten 
Beutelwand 4 durch ihre Anbringung im Bereich der ent- 
sprechenden Seitenf altenhaflte . Hierdurch wird die Festig- 
keit der Verbindung des Dichtbandes 12 mit den Seiten- 
faltenenden 11 erhoht . Ggf. kann eine gleiche Diagonal- 
abschweiSung 14 auch im Bereich der gegenuberliegenden 
Seitenf altenhalf te vorgenommen werden, die eine Verbindung 
der Beutelwand 4, die der das Dichtband 12 tragenden 
Beutelwand 4 gegeniiberliegt , mit der angrenzenden Seiten- 
f altenhalf te bzw. dem Seitenf altenendbereich 11 schafft. 



Das geschlossene Bodenende 1 kann jede beliebige Ausge 
staltung entsprechend dem Verwendungszweck des Beutels 
halten und beispielsweise die gezeigte flache Endab- 
schwei£ung 17 mit DiagonalabschweiEungen 18 der Seiten 
falten 5 aufweisen. 
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Anspriiche : 

1. Seitenf altenbeutel aus flexiblem Material , mit einera 
geschlossenen Bodenende und einem mit einer innenseitigen 
Wiederverschlufeeinrichtung versehenen Kopfende, wobei sich 
die zwischen den beiden die Beutelvorderwand und die 
Beutelruckwand bildenden Beutelwande beidseits eingelegten 
Seitenf alten vom Bodenende zum Kopfende hin erstrecken und 
mit einem Abstand unterhalb der oberen Randkanten der 
Beutelwande enden und dadurch einen seitenf altenfreien 
Kopfbereich des Beutels definieren, dadurch gekennzeich- 
net, da£ die Wiederverschlufieinrichtung (8) in dem seiten- 
f altenfreien Kopfbereich (7) des Beutels zwischen den 
beiden Beutelwanden (4) gebildet ist und die oberen Enden 
(11) der Seitenfalten (5) von einem Dichtband (12) ver- 
schlossen sind, das zugleich das jeweilige Seiten- 
faltenende (11) an einer der beiden Beutelwande (4) fest- 
legt . 

2. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Wiederverschlufieinrichtung (8) von zwei 
sich uber die Beutelbreite erstreckenden, in einen gegen- 
seitigen SchlieSeingrif f bringbaren VerschluSbandern (9) 
gebildet ist, von denen das eine an der Beutelvorderwand 
und das andere an der Beutelruckwand befestigt ist. 
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3. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Verschluftbander (9) als Druckverschluft- 
bander mit nach Art von Nut und Feder in gegenseitigen 
Verschlufteingrif f bringbaren Verriegelungsgliedern (10) 
ausgebildet sind. 

4. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Verschluftbander (9) als Klettverschlufi- 
bander ausgebildet sind. 

5. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Verschluftbander (9) als Gleit- oder 
Reiftverschluft ausgebildet sind. 

6. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Wiederverschlufieinrichtung (8) von einem 
sich uber die Beutelbreite erstreckenden, auf der Innen- 
seite der Beutelvorderwand und/oder der Beutelrlickwand 
auf getragenen Streifen eines dauerklebrigen Klebstoffes 
gebildet ist. 

7. Seitenf altenbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Dichtband (12) von einem 
sich uber die Beutelbreite erstreckenden flachen Material- 
streifen gebildet ist, der unterhalb der Wiederver- 
schlufteinrichtung (8) parallel zu dieser an der Beutelwand 

(4) und an den beiden flach zusammengelegten Seitenf alten 

(5) , deren Endbereiche zum Beutelboden (1) hin uber- 
greifend, festgelegt ist. 

8. Seitenf altenbeutel nach Anspruch 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Dichtband (12) jeweils auf derjenigen 
Seitenf altenhalfte befestigt ist, die von der Beutelwand 
(4) abgewandt ist, auf der das Dichtband (12) im Bereich 
zwischen den Seitenf alten (5) befestigt ist. 

9. Seitenf altenbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Dichtband von (12) einem 



Materialstreif en aus thermoplastischem Kunststoff gebildet 
ist, der mit dem Material des Beutels gut verschweitebar 
ist . 

10. Seitenf altenbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Seitenf alten (5) in ihrem 
dem Kopfende (2) des Beutels zugewandten Endbereich mit 
Diagonalabschweifiungen (14) versehen sind, die sich, aus- 
gehend vom Schnittpunkt der oberen Seitenf altenendkante 
(6) mit der inneren Faltkante (13) der Seitenfalte (5), 
uber die untere Randkante (15) des Dichtbandes (12) hinaus 
mit schragem Verlauf in den jeweils angrenzenden Seiten- 
rand (16) des Beutels erstrecken. 
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